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Patentanspruch: 

Befestigungsanordnung fiir ein Standerblech- 
paket einer elektrischen Maschine, bestehend aus 
Leisten runden oder schwalbenschwanzformigen 
Querschnittes, die auBerhalb des magnetischen 
FluBpfades in Aussparungen des Standerblech- 
paketes entsprechenden Querschnittes eingreifen 
und mit ihren aus der Oberflache des Stander- 
blechpaketes herausragenden.Teilen an dem Ma- 
schinengehause kraftschliissig befestigt sind, ge- 
kennzeichnet durch die Kombination fol- 
gender.'Mptkmale;; • 

a) die Leisten' (2; 2') sind jeweils mit einem 

dtissigkeitsdurchstrbmten Kiihikanal (3) ver- 
sehen, V = .= 

b) zwischen dem- Standerbiechpaket (I) imd 



den Leisten (2; 2') ist eine vor dem Eintrei- 20 vergroBert wird. 

! T J , 



rohren zu versehen, die innerhalb des magnetischen 
FluBpfades. in das Blechpaket eingreifen./ Um einen 
guten Warmekontakt zwischen den Kiilii rohren und 
den Blechen zu erreichen, wird innerhalb der Kiihl- 
5 rohre ein Uberdruck erzeugt, wobei gegebenenfalls 
noch auf der AuBenseite der Rohre eine Weichme- 
tallschicht angebracht werden kann. Neben der Ge- 
fahr eines Eisenschlusses besitzt diese bekannte An- 
ordnung noch den Nachteil, daB weitere Elemente 
10 fiir die Verbindung zwischen Blechpaket und Stan- 
dergehause erforderlich sind. 

Aus der franzosischen Patentschrift 901 312 ist es 
bekannt, bei elektrischen Maschinen zwischen Stator- 
blechpaket und Maschinengehause axiale Kiihlkanale 
15 vorzusehen, die durch wellenformige Bleche gebildet 
werden. Diese von Luft durchstrdmten Kanale dienen 
gleichzeitig zur Abstiitzung des Blechpakets, besitzen 
jedoch den Nachteil, daB zwangslaufig der Durch- 
messer der Maschine durch diese Kanale wesentlich 



ben der Leisten durch Bestreichen aufge- 
brachte Schicht aus einem warmeleitenden 
aushartbaren Kunstharz angeordnet. 



In der deutschen Auslegeschrift 1 068 803 ist ein 
Elektromotor mit einem Fliissigkeitskiihlsystem be- C 
schrieben, das : aus einer aufgeblahten, mehrschich- 
tigen Einlage besteht, die zwischen Standerblechpaket 
25 und Maschinengehause eingesetzt ist und Durch- 

lasse fur die Kiihlfiussigkeit bildet. Von Nachteil ist 

% hierbei, daB die Kiihimittel-Leitungselemente nicht 

gleichzeitig auch der Befestigung des Blechpakets 
dienen konnen, daB MaBnahmen fiir die Herabset- 
Die Erlindung bezieht sich auf eine Befestigungs- 30 zung des Warmewiderstandes-fehlen und daB die auf- 
anordnung fiir ein Standerblechpaket einer elektri- geblahten Einlagen zusatzliche Konst ruktionserfor- 
schen Maschine, bestehend aus Leisten runden oder . dernisse bedin^en. 

schwalbenschwai^formigen Querschnittes, die auBer- Nach der deutschen Patentschrih 626 123 ist es 
halb des magrietischen FluBpfades in- Aussparungen . bekannt, bei elektrischen Maschinen am Umfang des 
des Standerblechpaketes entsprechenden. Querschnit-. .35 .Standerblechpaketes Kuhlrippen anzuordnen, die in 
tes eingreifen und mit ihren aus der Oberflache des Nuten eingegossen werden und gleichzeitig als Halte- 

Standerblechpaketes herausragenden Teilen an dem mittel fiir das Blechpaket dienen. Mit diesen Kuhl- 

Maschinengehause kraftschliissig befestigt sind. Zur rippen kann weder eine Fliissigkeitskiihlung des 
Kuhlung der Blechpakete elektrischer Maschinen Standerblechpakets noch eine kraftschliissige Verbin- 

kann man in bekannter Weise eine radiale oder 4 q dung zwischen -Standerblechpaket und Maschinenge- 
axiale Kiihlmittelfuhrung vorsehen. Um die Maschi- hause erreicht werden, 

nenlange moglichst klein zu halten, ist es jedoch er- Der Erfindung liegt die .Aufgabe zugrunde, eine 
wiinscht, das Blechpaket ohne radiale Schlitze aus- Fliissigkeitskiihlung fiir das' Standerblechpaket’ einer • 
zufuhren. Andererseits bedingt eine axiale Luft- oder elektrischen Maschine zu schafTen, bei welcher ieg- 
Gaskiihlung die ^.VergroBerung der. radialen^^ 45 liche Gefahr eines Blechschlusses durch die Kiihlele- 

paketabmessungen, da relativ groBe Karialquer- mente vermiedeh wif-d' iirid gleichzeitig eine sehr in- 

schnitte erforderlich werden. Es ist deshalb bereits tensive Kuhlung des Blechpaketes erreicht wird 

bekannt, fliissigkeitsdurchstrbmte Kiihlrohre aus Diese Aufgabe wird bei einer Befestigungsanord- 
nichtmagnetisierbarern . ^Material niit moglichst nung der eingangs genannten Art nach der Erfinduncr 

groBem spezifischen Widerst^ in entsprechenden -so : durch die Kombination: folgender Merkm^e gelost^ 
Lbchern des Blechpakets anzuordnen. Um das Auf- 



schichten der Bleche nicht zu erschweren, • schiebt 
man die Kiihlrohre erst.nach dem Zusammenbau des 
Blechpakets ein. Hierzu bedarf es eines Spiels von 
einigen Zehntelmillimetem,'1das sich nach dem Ein-. 55 
bau der Rohre nicht mehr beseitigen- laBt :und zu 
einer Verminderung der Kuhlwirkung. fiihrt.' Infolge 
des notwendigen Eintreibens der Rbhi'e besteht dar- 
iiber hinaus die Gefahr einer Verletzung der Blech- 
isolation an der Schmalseite der Bleche, was bei Ver- 
wendung blanker Kiihlrohre zu BlechschluB und 
Eisenbrand fiihren kann. Um dies zu verhindern, 
muB man die Kiihlrohre mit einem Mantel aus Iso- 
liermaterial umhiillen, wodurch sich wiederum der 
Warmewiderstand betrachtlich erhoht. 

GemaB der schweizerischen Patentschrift 96 074 
ist es bekannt, bei elektrischen Maschinen das Blech- 
paket mit axialen fliissigkeitsdurchstromten Metall- 



a) die Leisten sind jeweils mit einem fliissigkeits- 
durchstromten Kiihlkanal versehen, 

b) z^yischen dem Standerblechpaket und den Lei- 

sten ' ist « eine vor dem Eintreiben der ’ Leisten 
durch Bestreichen aufgebrachte Schicht aus 
einem warmeleitenden aushartbaren Kunstharz 
angeordnet. . . / ; 



Durch diese erfindungsgemaBe Kombination, nam- 
lich die Verwendung von mit Kiihlkanalen verse- 
henen Leisten, die sowo hl zur Verfestigu ng des •' 
Blechpaketes a ls auchlilr die krahschiOssige Verbin-r 
duTig des letzteren ihit ym Masctiinengenause die- 
nen u nd noch vor dem Einsetzen in dasBIechpaket " 
Thit eifiem warmeleitenden Kunstharz bestrichen wer- 
den, ergibt sich der groBe Vorteil, daB man eine sehr 
wirksame Kuhlung des Standerblechpaketes erreicht 
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und zwar mit einer Anordnung, die keinen zusatz- 
lichen Piatz beanspnicht bzw. die Abmessungen der 
Maschine nicht vergroBert. 

In der Zeichnung sind Ausfuhningsbeispiele des 
Erfindungsgegenstandes vereinfacht wiedergegeben. 5 

In Fig, 1 ist mit 1 ein Teilstiick eines Blechseg- 
ments vom Standerblechpaket einer elektrischen Ma- 
schine bezeichnet. Diese Blechsegmente sind mit je 
zwei auBerhalb des magnetischen Flu/3 p fades liegen- 
den Aussparungen versehen, die zur Aufnahme von lo 
schwalbenschwanzformigen Leisten 2 dienen, die 
einen fliissigkeitsdurchstromten Kiihlkanal 3 aufwei- 
sen und teilweise aus der Oberflache des Stander- 
blechpaketes herausragen. Wahrend des Aufschich- 
tens der Blechsegmente bzw. vor dem Eintreiben der 15 
Leisten 2 werden diese letztereh mit einem warme- 
leitenden aushartbaren Kunstharz bestrichen, wo- 
durch samthche Spielraumspalte zwischen den Lei- 
sten und den Blechaussparungen beseitigt werden. 



4 

In Fig. 2, wo die gleichen Teile dieselben Be- 
zugszeichen wie in F i g. 1 aufweisen, sind die Lei- 
sten 2' nicht schwalbenschwanzformig, sondern rohr- 
f5rmig ausgebildet. 

In der Zeichnung sind alle zum unmittelbaren 
Verst^dnis der Erfindung nicht notwendigen Kon- 
struktionsmerkmale, beispielsweise die Verzahnung 
und Oberlappung der Blechsegmente, die Befesti- 
^ungsa rt der Leisten am Maschinengehause usw. weg- 
^laSSSn worden. ~ 

Das Descnneoene fliissigkeitsgekiihlte Stander- 
blechpaket lafit sich genauso zusammenbauen wie 
die bisher liblichen luft- oder gasgekiihlten Stander- 
blechkorper. Obwohl die dargestellten Ausfiihrungs- 
formen sich auf ein Standerblechpaket in Segment- 
bauart beziehen, laBt sich aber selbstverst^dlich der 
Erfindungsgedanke mit gleichem Erfolg auch bei 
Standerblechkorpem anwenden, deren Einzelbleche 
aus einem Ring bestehen. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 




